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SILICON ULTRA GREY

Sellador para conexiones

iTEM 85084 | leringa 25 ml | Caja 6 pzs

CARACTERISTICAS

Ultra Grey Gasket Maker es un compuesto de juntas vulcanizante a
temperatura ambiente de un solo componente disefiado para
proporcionar juntas confiables "formadas en el lugar" para
ensamblajes mecanicos. Este material se cura al exponerse a la
humedad del aire para formar una junta de goma de silicona resistente
y flexible. El producto resiste el envejecimiento, la intemperie y los
ciclos térmicos sin endurecerse, encogerse ni agrietarse. Disefiado para
funcionar en las condiciones de mayor carga de los motores con
patrones de pernos poco espaciados (por lo general, disefiado fuera de
los EE. UU.), y mantiene una excelente resistencia al aceite, al agua y al
glicol. OEM especificado.

BENEFICIOS
2 Wi Tamue & High
Viaimlian Applcation
e B e = Altaresistenciaalacarga.
) et 2 » Resistencia al aceite mejorada.

« Sensorsafe, no corrosivo.

» Reemplazala mayoria de las juntas cortadas.
» Se puede utilizar como formador de juntas.

« Noinflamable.

= Bajoolor.

APLICACIONES

* Tapasde valvulas.

* Bandejas de transmision.

» Carter de aceite.

* Cubiertas de engranajes de distribucion.

* Tapasde diferencial.
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INSTRUCCIONES DE U0

1. Retire todo el material anterior de las superficies de contacto. Se recomienda el remowvedor de juntas o el decapante de
silicona para la mayoria de los materiales.

2. Paraobtenerlos mejores resultados, limpie y seque todas las superficies con un solvente sin residuos.

3. Corte la boquilla al tamafio de corddn deseado, de 1/16" a 1/4" de diametro. Un corddn de 1/8” suele ser suficiente
parala mayoria de las aplicaciones.

4. Retire latapa, el tubo de perforacion o el sello del cartucho y cologue la boquilla de extensidon.

5. Apligue un corddn continuo y parejo de silicona a una superficie, primero siguiendo las areas internas de la
configuracion dela junta, luego todos los orificios para pernos circundantes.

6. Ensamble las piezas inmediatamente mientras la silicona aun esté himeda. Asegure o apriete segun las
especificaciones de torsion recomendadas.

7. Mosera necesariovolver a apretar después de que el producto se haya curado.

ALMACENAMIENTO Y MANEIO

Los productos deben almacenarse idealmente en un lugar fresco y seco en recipientes sin abrir a una temperatura entre 8
y 28 °C (46 y B2 "F), 3 menos que se indigue lo contrario. El almacenamiento optimo se encuentra en la mitad inferior de
este rango de temperatura. Para evitar la contaminacion del producto no ufilizado, no devuelva ningun material a su
envase original.

PRECAUCIONES

Este producto no se recomienda para uso en oxigeno puro y/o sistemas ricos en oxigeno y no debe seleccionarse como
adhesivo para clorou otros materiales oxidantes fuertes.

PROPIEDADES

Tipo quimico: Caucho de silicona oxima
Apariencia:  Pasta gris gue no se hunde
Olor:  Bajoolor
Gravedad especifica; 1.47
Tasa de extrusion @ 25-C, (gramos/min): > 250
Punto de inflamacian °C (°F): =93 (>200)
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