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Formador de juntas

ÍTEM 25223   |  Lata 113.4 g|   Caja 40 pzs

FICHA TÉCNICA | TDS PTX 25223 Rev 01-2023

CARACTERÍSTICAS

THE RIGHT STUFF Es un formador de juntas confiables y durables de 
hule elastomérico, que vulcaniza al entrar en contacto con la humedad 
del medio ambiente. Tiene clasificacion OEM (Fabricante de Equipo 
Original), sobrepasa el rendimiento de las juntas prefabricadas. El 
producto resiste el envejecimiento, la intemperie y los ciclos térmicos, 
sin perder sus propiedades. Brinda mejores resultados en el sellado.

BENEFICIOS

THE RIGHT STUFF

APLICACIONES

Con esta lata se pueden elaborar en promedio 8-10 juntas para 
cubiertas de válvulas cuatro cilindros.

Se pueden elaborar juntas de cualquier tamaño y forma para 
aplicaciones industriales automotrices.

Opera en ambientes con�nuos de 232ºC (450ºF) e intermitentes de 
288ºC (550ºF).

No presenta fugas en pruebas de campo por más de un millón de 
millas.

En 1 minuto puedes poner las tapas y trabajar los equipos.

Seguro a sensores.

Soporta los fluidos ATF.

Reemplaza la mayoría de las juntas pre-cortadas.

Tiene clasificación OEM.

Engranajes de distribución

Transmisión

Cubiertas de la válvulas

Tapa de Cárter

Bombas de agua

Cajas de cambios

Compresores

Etc.



1.

2.

INSTRUCCIONES DE USO

ALMACENAMIENTO Y MANEJO

PROPIEDADES

La información contenida en este documento es ofrecida de buena fe, para servir de referencia. ITW POLY MEX S. DE R. L. DE C.V. y sus distribuidores no pueden asumir ninguna clase de responsabilidad por resultados obtenidos durante 
el uso de sus productos por personas cuyos métodos de uso están fuera de nuestro control, por lo tanto, no se ofrece ninguna Garan�a, expresa o implícita por parte de la empresa. Informes: Av. del Marqués No. 40, Parque Ind. Bernardo 
Quintana. El Marqués, Querétaro, C.P. 76246.
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No perfore o incinere el envase. No se exponga al calor o se almacene a temperaturas mayores de 49ºC (120ºF). Mantener 
cerrado el envase cuando no se use. No pinche ni incinere el envase. La exposición a las altas temperaturas puede hacer el 
envase repar�r.

Limpie y seque las partes.

Apriete la boquilla para dosificar el Supre Juntas.

Aplique un cordón con�nuo en una de las superficies alrededor de todos los barrenos de los pernos.

Ensamble las partes a los cinco minutos apretando los pernos a los niveles recomendados de torque. El material 
rellenará cualquier imperfección de la superficie. El equipo puede regresar a servicio inmediatamente.

Para guardar la lata deje de 1 a 2 cen�metros de material extendido por fuera de la boquilla. El material curado formará 
un tapón de protección.

Para u�lizarlo nuevamente, remueva el tapón del material y dosifique como se indica.

NOTA: No u�lizarse como junta para cabeza o en partes que estén en contacto con gasolina.
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PRECAUCIONES

El producto sin curar causa irritación en ojos y piel. En caso de contacto con la piel, límpiese y lave con agua y jabón. En 
caso de contacto con los ojos, enjuague abundantemente con agua por 15 minutos y llame a su médico. NO SE DEJE AL 
ALCANCE DE LOS NIÑOS.

Aspecto:

Olor:

Resistencia a la tensión, N/m m2:

 Dureza Shore A:

Elongación, %:

Negra goma

Suave

1.4 min

25 -  35

550

@ 21 días de curado 50HR, 23°C, 0.5mm
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